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FICHA DE SEGURANCA DE PRODUTO

Material Safety Data Sheet — MSDS

ELETRODOS DENVER

1. IDENTIFICACAO DO PRODUTO E DA EMPRESA.

1.1. EMPRESA FABRICA MINEIRA DE ELETRODOS E SOLDAS DENVER S/A
Av. Governador Magalhaes Pinto, 3433 — Planalto
Montes Claros — MG — 39.404-166
Telefone: 55 — 38 — 3215.1533
www.denversa.com.br

1.2. PRODUTO ELETRODOS REVESTIDOS PARA SOLDAGEM AQ ARCO ELETRICO
AWS A5.1/A5.15/A5.4/A5.5
DIN 8555
DESENVOLVIMENTO ESPECIAL

2. IDENTIFICACAO DE PERIGOS.

2.1. Estado fisicoe aparéncia:

Varetas de alma metalica, revestidas por um composto de materiais organicos e/ou minerais.
2.2. Palavras de adverténcia:

Riscos serelacionam aoperacgao desoldagem enaoaoconsumivel sélido.

Choque elétricopode matar.

Fumos e Gases podem ser perigosos a saude.

O arco elétrico pode ferir olhos e queimar a pele.

Pode ser prejudicial se inalado. Pode causar problemas respiratorios, irritacdo da pele e dos olhos.
Use somente com ventilacdo adequada.

2.3. Outros perigos:

O produto ndo causa riscos a saude. Porém, o processo de soldagem pode provocar:
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a) Queimaduras: podem ser causadas por fagulhas, respingos e por metal liquido ou sélido aquecido.

b) Choque elétrico: pode proporcionar desde espasmos musculares (corrente menor que 50 mA) até morte em caso de
ocorrer parada de masculos pulmonares e cardiacos (corrente acima de 5 A). Instalagcbes malfeitas, equipamentos em
méacondicdo de usooudescumprimentodenormasdesegurangapodemcausaracidenteselétricosdestetipo.

¢) Radiagdo: Geradacomaformacéo doarco elétrico. Emissfes eletromagnéticas podemcausarqueimaduras, dor de
cabeca e lesé@o nos olhos.

d) Gases efumos nocivos: durante o processo desoldagem sao gerados gases efumos nocivos asaude, 0s quais servem
para protecdo, estabilidade ou adi¢éo de elementos de solda. A exposi¢édo por longos periodos aos fumos metalicos,
sem as devidas protecgdes (ventilagdo, exaustdo) pode causar a chamada “febre dos fumos” ou “febre dos soldadores”,
cujos sinais sdo fraqueza, salivagco excessiva e tosse, e em poucas horas provoca intensa sudorese, nauseas, taquicardia
e dores generalizadas.

e) Ruidos: o processo de soldagem é gerador de ruidos, que pode causar incdmodo caso ndo se utilize protetores
auriculares adequados.

3. COMPOSICAO E INFORMAGAO SOBRE OS INGREDIENTES.

Estabilidade: Produto estavel emcondi¢des normais.

Reac0es perigosas: ndo ha.

Condicoes a evitar: naoha.

Ingredientes que compdem os revestimentos dos eletrodos:

Tabela 1 - Eletrodos para agos de baixo e médio teor de C - AWS A5.1
Tabela 2 - Eletrodos para agos de baixa liga— AWS A5.5

Tabela 3 — Eletrodos para corte e chanfro — Desenvolvimento especial
Tabela 4 - Eletrodos para enchimento duro —DIN 8555
Tabela5-Eletrodosparaferrofundido—AWSAS5.15

Tabela 6 - Eletrodos para acos inoxidaveis — AWSA5.4
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TABELA 1 - ELETRODOS PARA ACOS DE BAIXO E MEDIO TEOR C - AWS A5.1
Elemento | % no eletrodo CAS N° EINECS Ne | Classificagdo de risco (1)| IARC (2) | NTP (3) L'Sta(?)SHA
Celulose 20-30 9004-34-6 232-674-9 Néo - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 Néo - - -
Oxido Mg 1-2 1309-48-4 215-171-9 Nao - - -
E 6010 Mn 510 7439-965 | 231-105-1 N&o - - :
Silicatos 15-20 1344-09-8 215-687-4 Nao - - -
Oxido Ti 10-15 13463-67-7 236-675-5 Néo - - -
Silicato Al 10-15 12141-46-7 235-253-8 Néo - - -
Fe 1-2 7439-89-6 231-096-4 Néo - - -
Calcério 5-10 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
E 6013 Mn 5-10 7439-96-5 231-105-1 Né&o - - -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 10-15 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti >50 13463-67-7 | 236-675-5 Né&o 2B - -
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Néo - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 Néo - - -
Calcario 20-30 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
E 7018-1 Mn 2-5 7439-96-5 231-105-1 Né&o - - -
Quartzo 1-2 14808-60-7 | 238-878-4 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Néo - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Néo - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 | 236-675-5 Néo 2B - -
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Nao - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 Néo - - -
Calcério 20-30 1317-65-3 215-279-6 Néo - - -
Mn 2-5 7439-96-5 231-105-1 Néo - - -
E 70181 HAR 5 arzo 12 14808-60-7 | 2388784 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Néo - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 N&o - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 | 236-675-5 N&o 2B - -
Polimero 5-6 9002-84-0 - Nao - -
Silicato Al 5-10 12141-46-7 235-253-8 N&o - - -
Celulose 1-2 9004-34-6 232-674-9 N&o - - -
Fe 50-60 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
Calcério 1-2 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
E 7024 Mn 5-10 7439-96-5 231-105-1 N&o - - -
Quartzo <1 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 N&o - - -
Oxido Ti 10-15 13463-67-7 | 236-675-5 N&o 2B - -
Silicato Zr 2-5 10101-52-7 | 233-252-7 N&o - - -

Os consumiveis da tabela 1 (AWS A5.1) sdo produzidos com arame do tipo aco C.

ESCRITORIO: Av. Cardeal Arco Verde, 1240
Agua Branca - Contagem - MG - CEP 32371-000
TEL.: 55 (31) 3888-4788 / FAX: 3443-3287
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TABELA 2 - ELETRODOS PARA ACOS DE BAIXO LIGA — AWS A5.5
Elemento eIZ(; rr;?j o CAS N° EINECS N° | Classificagéo derisco (1) | IARC (2) | NTP (3) LISta(‘?)SHA
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Néao - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 Néao - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 Néao - - -
Calcario 20-30 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
E 7018 G Mn 2-5 7439-96-5 231-105-1 N&o - - -
Quartzo 1-2 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Néo - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 236-675-5 Nao 2B - -
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Nao - - -
Cr <0,5 7440-47-3 231-157-5 Néao - - -
Cu <1 7440-50-8 231-159-6 N&o - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 Néo - - -
Calcério 20-30 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
Mn <1 7439-96-5 231-105-1 N&o - - -
E 7018 W1 Carc.Cat.3;R40
Ni <1 7440-02-0 231-111-4 T,IE:LE;/B 2B S -
R52/53
Quartzo 1-2 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Nao - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 236-675-5 N&o 2B - -
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Néao - - -
Cr <0,5 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Cu <1 7440-50-8 231-159-6 Nao - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 30-40 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
Calcério 20-30 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
Mn <1 7439-96-5 231-105-1 Néo - - -
E 7018 W1 Carc.Cat.3;R40
HAR Ni <1 7440-02-0 231-111-4 T’IT;L&ZB 2B S -
R52/53
Quartzo 1-2 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Nao - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 236-675-5 Néo 2B - -
Polimero 5-6 9002-84-0 - Néo - -

Associado
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% no L . Lista OSHA

Elemento eletrodo CAS Ne EINECS Ne | Classificagao de risco (1) | IARC (2) | NTP (3) @)
Oxido Al 1-2 1344-28-1 215-691-6 Nao - - -
Cr 2-5 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Fluoretos 15-20 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 20-30 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
Calcario 30-40 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
Mn 1-2 7439-96-5 231-105-1 Néo - - -
E 8018 B2 Mo 12 7439987 | 2311072 N&o . . -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Néo - - -
Silicatos 2-5 1344-09-8 215-687-4 Né&o - - -
Silicatos 2-5 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 236-675-5 N&o 2B - -

Os consumiveis da tabela 2 (AWS Ab5.5) sao produzidos com arame do tipo ago C.
TABELA 3 - ELETRODO PARA CORTE E CHANFRO
% no Lista
Elemento CAS Ne EINECS N° | Classificagéo de risco (1) | IARC(2) | NTP (3) OSHA
eletrodo @)

CH 45 Oxido Fe 40-60 1309-37-1 215-570-8 Néo - - -

Celulose 7-10 9004-34-6 232-674-9 N&o - - -

Oxido Mg 1-2 1309-48-4 215-171-9 N&o - - -

Silcatos 2-5 1344-09-8 215-687-4 N&o - - -

Associado
2 SOLDA

ESCRITORIO: Av. Cardeal Arco Verde, 1240
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TABELA 4 - ELETRODOS PARA ENCHIMENTO DURO - DIN 8555
Elemento elog rgg o CAS N° EINECS Ne | Classificacéo de risco (1) | IARC (2) | NTP (3) L'Sta(f)SHA
Cr 5-10 7440-47-3 231-157-5 Né&o - - -
Fluoretos 10-15 7789-75-5 232-188-7 Néao - - -
Fe 20-30 7439-89-6 231-096-4 Néao - - -
E1-350 Calcario 30-40 1317653 | 215-279-6 N&o : : -
EEZZ'f‘é’é’ Mn a1 7439965 | 231-105-1 N&o - - -
E 2-60 Quartzo <1 14808-60-7 238-878-4 T; R45 1 K -
Si 2-5 7440-21-3 231-130-8 Néao - - -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 5-10 13463-67-7 236-675-5 Nao 2B - -
Silicato Al <1 12141-46-7 235-253-8 Nao - - -
C 5-10 7440-44-0 231-153-3 Nao - - -
Cr 40-50 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Fluoretos 2-5 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 10-15 7439-89-6 231-096-4 Néao - - -
E 10-60 GRZ Calcéario 5-10 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
Mn 2-5 7439-96-5 231-105-1 Nao - - -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Si 1-2 7440-21-3 231-130-8 Nao - - -
Silicatos 2-5 1344-09-8 215-687-4 Nao - - -
Oxido Ti 10-15 13463-67-7 236-675-5 Néao 2B - -
Oxido Al <5 1344-28-1 215-691-6 Nao - - -
C <2 7440-44-0 231-153-3 Nao - - -
Cr <20 7440-47-3 231-157-5 Néao - - -
Fluoretos <5 7789-75-5 232-188-7 Néao - - -
Fe <45 7439-89-6 231-096-4 Néao - - -
E6-55R  calcario 5 1317653 | 215-279-6 N&o - - -
Mn <5 7439-96-5 231-105-1 Néao - - -
Oxido K <2 12136-45-7 235-227-6 Nao
Quartzo <10 7439-96-5 231-105-1 N&o - - -
Oxido Ti <20 13463-67-7 236-675-5 Néao 2B - -
Cr <10 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Fluoretos <25 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe <15 7439-89-6 231-096-4 Nao - - -
Calcério <30 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
Mn <5 7439-96-5 231-105-1 Nao - - -
E 4-60S Mo <15 7439-98-7 231-107-2 Nao - - -
Oxido K <2 12136-45-7 235-227-6 Nao
Carboneto Si <5 409-21-2 206-991-8 Néo
Oxido Ti <5 13463-67-7 236-675-5 Néao 2B - -
w <5 7440-33-7 231-143-9 Nao
\ <5 7440-62-2 231-171-1 Nao

Os consumiveis da tabela 3 (DIN 8555) sdo produzidos com arame do tipo aco C.

Associado
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TABELA 5 - ELETRODOS PARA FERRO FUNDIDO — AWS A5.15

Elemento elﬁ rgc(; o CAS N° EINECS N°| Classificacéo derisco (1) | IARC (2) | NTP (3) Llsta(i))SHA
Silicato Al 2-5 12141-46-7 235-253-8 N&o - - -
C 5-10 7440-44-0 231-153-3 Nao - - -
Cu <1 7440-50-8 231-159-6 Nao - - -
Fluoretos 5-10 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 10-15 7439-89-6 231-096-4 Nao - - -
Calcério 5-10 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
ENiCI Oxido Mg 2-5 1309-48-4 215-171-9 Nao - - -

Carc.Cat.3;R40
Ni <3 7440-02-0 231-111-4 T, R48/23 2B S -
R43
R52/53

Quartzo 1-2 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 5-10 1344-09-8 215-687-4 N&o - - -
Carbonato Sr 30-40 1633-05-2 216-643-7 N&o - - -
Al 5-10 7429-90-5 231-072-3 N.d. - - -
Silicato Al 1-2 12141-46-7 235-253-8 Nao - - -
Carbonato Ba <1 513-77-9 208-167-3 Xn; R22 - - -
C 5-10 7440-44-0 231-153-3 Nao - - -
E NiFe CI Fluoretos 5-10 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 20-30 7439-89-6 231-096-4 Nao - - -
Mn <1 7439-96-5 231-105-1 Nao - - -
Silicatos 2-5 1344-09-8 215-687-4 Nao - - -
Carbonato Sr 30-40 1633-05-2 216-643-7 Nao - - -

Os consumiveis E NiCl é produzido com arame do tipo Ni.
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TABELA 6 - ELETRODOS PARA ACOS INOXIDAVEIS — AWS A5.4
Elemento % no CAS N° EINECS N°| Classificagdo de risco (1) | IARC(2) | NTP (3) Lista OSHA
eletrodo 4
Silicato Al 15-20 12141-46-7 235-253-8 Néao - - -
Cr 10-15 7440-47-3 231-157-5 Néao - - -
Fluoretos 2-5 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 10-15 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
Calcério 5-10 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
E 308L Mn 2-5 7439-96-5 231-105-1 N&o - - -
Ni <1 7440-02-0 231-111-4 Xn; R40-43 2B S -
Oxido K 2-5 12136-45-7 235-227-6 Néao - -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Néo - - -
Oxido Ti 30-40 13463-67-7 236-675-5 N&o 2B - -
Calcério 1-5 1317-65-3 215-279-6 N&o - - -
Cr 19-21 7440-47-3 231-157-5 Nao - - -
Fluoretos 1-5 7789-75-5 232-188-7 Nao - - -
Fe 40-50 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
E 309L Mn 1-2 7439-96-5 231-105-1 N&o - -
Quartzo 10-15 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 1-5 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Ni 7-9 7440-02-0 231-111-4 Xn; R40-43 2B S -
Oxido Ti 8-13 13463-67-7 236-675-5 Nao 2B - -
Silicato Al 5-10 12141-46-7 235-253-8 Nao - - -
Cr 20-30 7440-47-3 231-157-5 Néao - - -
Fluoretos 2-5 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 5-10 7439-89-6 231-096-4 N&o - - -
Calcéario 5-10 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
Mn 1-2 7439-96-5 231-105-1 Nao - - -
E 312 rRaas
Ni <1 7440-02-0 231-111-4 ’ R43 2B S -
R52/53

Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 2-5 1344-09-8 215-687-4 Nao - - -
Silicatos 2-5 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 30-40 13463-67-7 236-675-5 N&o 2B - -
Silicato Al 20-30 12141-46-7 235-253-8 N&o - - -
Cr 10-15 7440-47-3 231-157-5 N&o - - -
Fluoretos 1-5 7789-75-5 232-188-7 N&o - - -
Fe 2-5 7439-89-6 231-096-4 Nao - - -
Calcéario 10-15 1317-65-3 215-279-6 Nao - - -
E 316l Mn 12 7439965 | 231-105-1 N&o - - -
Ni <1 7440-02-0 231-111-4 Xn; R40-43 2B S -
Quartzo 2-5 14808-60-7 238-878-4 * 1 K -
Silicatos 5-10 1312-76-1 215-199-1 Nao - - -
Oxido Ti 30-40 13463-67-7 236-675-5 Nao 2B - -

Os consumiveis da tabela 5 (AWS A5.4) sao produzidos com arame de ago inoxidavel
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(1) Classificacio de risco conforme Diretiva do Conselho Europeu 67/548/EEC, para frases-R ver Secdo 16. Classificado como
cancerigeno (T;R45) (Carc. 1A;H350) baseado na avaliagdo do IARC. A classificacdo toxicoldgica do produto, no entanto,
ndo é afetada desde que a substancia nédo esteja em uma forma inalavel no produto.

(2) IARC - Conforme Agéncia Internacional de Pesquisa sobre Céancer:

1 —Carcinogénicos
2 — Provavelmente Carcinogénicos
2B — Possivelmente carcinogénicos
(3) Classificacdo de acordo com 11° Relatério sobre Carcindgenas do Programa Nacional de Toxicologia - USA:
K — considerado carcinogénico ao humano
S — Suspeito de ser carcinogénico
(4) Lista de carcindgenas de acordo com a OSHA (Occupational & Health Administration — USA)

Produtos perigosos de decomposigéo:

Os fumos de solda contém diversas substancias (particuladas ou gasosas) que podem ocasionar riscos a salde se
inaladosouengolidos. Acomposi¢cdoquimicadosfumossofrealteragcfesdependendodometal debaseutilizado,
revestimento do material a ser soldado (pintura, galvanizacéo, eletrodeposi¢éo), nimero de operacdes de soldagem,
volume da area de trabalho, tipo de ventilacdo existente no local de trabalho, posi¢ao da cabeca do soldador em relagédo
ao ponto de origem dos fumos, existéncia de contaminantes na atmosfera.

A quantidade de fumos gerados pelo processo de soldagem por eletrodo revestido (SMAW) varia de acordo com 0s
parametros de soldagem utilizados, mas normalmentendosuperam 5 a 15 g /kg de eletrodo consumido.

A tabela abaixo indica limites de exposi¢do ocupacional, sendo os valores correspondentes a pesos médios de 8 h
(TWA):

Elemento CAS N° ACGIH TLV (mg/m® | OSHA PEL (mg/m?)
1) 2
Al 7429-90-5 1x* 15*, 5**
C 7440-44-0 - -
Calcério 1317-65-3 - 15*, 5 **
Carbonato Ba 513-77-9 0,5 0,5
Celulose 9004-34-6 10 15*, 5**
Cr 7440-47-3 0,5 1
Cu 7440-50-8 1 (d&m), 0,2(f) 0,1(f)
Fe 7439-89-6 5 ** 10 (f)
Oxido Fe 1309-37-1 5* 10(f)
Fluoretos 7789-75-5 2,5 (F) 2,5(F)
Manganés 7439-96-5 0,2 5 (ceil)
Mo 7439-98-7 3**, 10*** 15*
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SOLDAS

Elemento CAS N° ACGIH TLV (mg/m®) | OSHA PEL (mg/m?®)
1) (&)

Ni 7440-02-0 1,5%** 1

Oxido Al 1344-28-1 1** 15*

Oxido Mg 1309-48-4 10%** 15*

Oxido K 12136-45-7 - -

Oxido Ti 13463-67-7 10 15*

Polimero 9002-84-0 - 10*,5**

Quartzo 14808-60-7 0,025 ** 10 (% SiO; + 2) **

Si 7440-21-3 - 15*,5*

Silicato Al 12141-46-7 1** 15*,5*

Silicato Zr 10101-52-7 5 5

ELETRODOS - MAQUINAS

(1) LimitedeExposi¢éo Ocupacional(TLV- Threshold LimitValues):Toleranciadeacordocom ACGIH/2009 (American
Conference of Governmental Industrial Hygienists). Termo definido pela ACGIH como sendo a concentracdo de
contaminante na qual se acredita que a maioria dos trabalhadores podem estar repetidamente expostos, dia apds dia, sem
desenvolver efeitos adversos a saude.

(2) Limite de Exposicéo Permissivel deacordo com OSHA/USA (Occupational Safety and Health Administration)

(3) * Poeiratotal
** Fragdo respiravel
*** Fracdo inalavel
(f) Fumo
(d) Poeira
(m) Névoa
(ceil) teto

A tabela abaixo indica algumas composicdes tipicas dos fumos de soldagem para eletrodos:

consumivel | g/kg consumivel Fe Mn F Pb cu Ni cr v Ba
(%) (%) (%0) (%0) (%0) (%0) ) | (%) | (%)
E 6010 <5al5
E 6013 <5a15 <40 <10 <0,1 | <0,1 <0,1 <0,1
E 7018-1 <5a15 <25 <10 <25 <0,1 | <0,1 <0,1 <0,1
E 7024 <5al5
E 7018 W1 <5al5 <25 <5 <25 <0,1 <0,1 <0,1 <1
E 8018 B2 <5ail5
E 1-350 <5a15 <35 <5 <15 <0,1 | <0,1 <0,1 <2
E 4-60 S <15a25 <35 <5 <15 <0,1 | <0,1 <0,1 <2 <0,2
E6-55R <5al5 <35 <5 <15 <0,1 <0,1 <0,1 <5
E 10-60 GRZ <15a25 <40 <5 <5 <0,1 | <0,1 <0,5 <20
E 308L <5a15 <10 <5 <20 <0,2 | <0,1 <0,5 <10
E 312 <5ail5
E 316L <5al5 <10 <10 <20 <0,2 <0,1 <1 <10
E NiCl <5al5
E NiFe Cl <5al5 <10 <2 <10 <0,1 <0,1 <5 <0,1 <1
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4, MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS.

Inalacdo: remova imediatamente a vitima da &rea contaminada, mantendo-a deitada, quieta e aquecida. Manter as vias
respiratoriaslivres,removendo,quandoexistente,dentesposticos(proteses).Ministrarrespiracéoartificial,caso
necessario. Aplicar oxigénio e técnicas de ressuscitagdo caso necessario. Encaminhar ao servico médico imediatamente.

Queimaduras de pele: remover a roupa queimada e limpar a regido afetada com agua corrente por ao menos 15 min.
Encaminhar ao servico médico imediatamente.

Queimadura dos olhos: limpar a regido atingida com agua corrente por ao menos 15 min. Nao cocgar ou pressionar as
palpebras. Encaminhar ao servico médico imediatamente.

Ingestao: Nao induzir ao vémito a menos que nao tenha sido solicitado pelo socorro médico. Nunca forgar a ingestao via
oral de pessoainconsciente.

Choque elétrico: desligar a fonte de energia. Ministrar respiracéo artificial, caso necessario. Em caso de impossibilidade
de deteccéo da pulsagéo da vitima, iniciar a ressuscitacao cardio pulmonar e chamar socorro médico.

5. MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO.

Material explosivo: inexistente
Material inflamavel: inexistente

O produto néo € inflamavel, porém o arco elétrico e faiscas de solda ou respingos, inerentes ao processo, podem
provocar a ignicao de liquidos, vapores ou combustiveis sélidos inflamaveis.

Métodos de extingdo de incéndio: Utilize as informagdes recomendadas para extingdo em caso de incéndio, conforme
ANSI 749.1 — Safety in Welding and Cutting and Safe Practices Code: SP, publicado pela American Welding Society.

6. MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO.

N&o aplicivel a esse produto.

7. MANUSEIO E ARMAZENAMENTO.

Medidas Técnicas:
Garantir boa iluminacdo, manter pisos limpos, local organizado e bem identificado.
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Treinar os envolvidos nas normas deseguranga NR-11 — Transporte, movimentac¢éo, armazenamento emanuseiode
materiais.
Uso de EPIs necessarios ao local de trabalho.

Precaucdes para manuseio seguro:

Na operacgéo de carga e descarga, evitar quedas das embalagens.

N&o transportar peso superior a capacidade do equipamento de transporte
Empilhadeiras devem ser conduzidas apenas por pessoas devidamente treinadas e identificadas.
Nunca improvisar equipamentos ou dispositivos para o transporte.

Evitar transportar carga de forma instavel.

Armazenamento do produto:

As embalagens contendo os produtos devem ser armazenadas sobre pallets ou estrados, em local fechado.
Material empilhado deve sermantido a uma distancia minima de 0,5 m das estruturas do prédio.
Manter local seco, evitando que o produto fique exposto & umidade.

8. CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTEGAO INDIVIDUAL.

Equipamento de Protecéo Individual:

Protecdo respiratéria: manter ventilacao e exaustao adequadas no local de trabalho. Em ambientes sem ventilagdo
adequada ou sem exaustéo, utilizar mascara de respiracao.

Protecédo dos olhos: utilizar mascara de solda com lente apropriada conforme dados abaixo (Norma AWS Z49.1)

Corrente ?K)SOIdagem Tipo de Filtro Filtro sugerido
<60 7 -
60 a 160 10 11
160 a 250 10 12
250 a 500 10 14

Protecdo do corpo: utilizar luvas, avental, mangotes e polainas de raspa de couro, calgado de seguranca adequado a
operacgdo de soldagem, e touca de protecgéo.

9. PROPRIEDADES FiSICAS E QUIMICAS.

Estado fisico: sélido, ndovolatil.

Coloragéo: variavel
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Solubilidade: insoltuvel

Ponto de fusdo: 2 1.300 °C
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10. ESTABILIDADE EREATIVIDADE.

Reac0es perigosas: inexistente

Condicaoaevitar: umidade

Aditivos: pode ser utilizado spray anti-respingos a base de silicone para melhorar o corddo de solda

Produtos perigosos de decomposicao: inexistente.

11.  INFORMACOES TOXICOLOGICAS.

Durante o processo de soldagem evitar o contato com a pele, olhos ou mucosas, pois pode causar queimaduras.

A radiacéo emitida durante o processo de soldagem pode causar queimaduras nos olhos.

12. INFORMACOES ECOLOGICAS.

O produto ndo causa problemas ambientais quando adotadas atitudes corretas no trabalho. Durante a soldagem, deve-
se atentar para possivel impacto ambiental da contaminacgéo do ar.

13. CONSIDERACOES SOBRE DESTINACAO FINAL.

Descartar qualquer produto, residuos ou recipientes de modo ambientalmente aceitavel, em conformidade com regras

federais ou locais.

Osresiduos dosconsumiveis sdoclassificados como Classe II-A — Naoperigoso endoinerte

Promova a reciclagem sempre que possivel.

14. INFORMAGCOES SOBRE TRANSPORTE.

Controle néo aplicavel.

15.  INFORMACAO SOBRE REGULAMENTAGCOES.

Controle nao aplicavel

Associado
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16.  OUTRAS INFORMACOES.

Esta Ficha de Seguranca foi elaborada com base nos conhecimentos atuais de produto e fornece informagfes quanto a
protecdo, seguranca, saude e meio ambiente relacionadas a sua utilizacao.

O manuseio do produto requer o conhecimento prévio de seus perigos pelo usuario. Cabe a empresa usuaria do
produto promover o treinamento de seus empregados quanto aos possiveis riscos advindos de sua utilizagao.
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