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FICHA DE SEGURANCA DE PRODUTO - FISPQ

Material Safety Data Sheet — MSDS

ARAME OX| DENVER

1. |Identificacdo

1.1. Identificagdo do Produto

Nome do Produto: ARAME PARA SOLDA DENVER OXI R45
Classificagdo: AWS A5.2 — R45
Principais usos recomendados: Soldagem de agos de baixo teor de carbono pelo processo OXI

1.2.1dentificagdo da Empresa
Nome da Empresa: FABRICA MINEIRA DE ELETRODOS E SOLDAS DENVER S/A
Enderecgo: Avenida Governador Magalhaes Pinto, 3433 — Planalto — Montes Claros — MG — Brasil -

CEP: 39.404-166 - Telefones de contato: (38) 3215.1533 / (38) 2101.0500
Pagina web: www.denversa.com.br

2. Identificacdo de Perigos

2.1. Classificagao da substancia ou mistura: Produto ndo classificado como perigoso pelo Sistema de Classificacao
utilizado (Norma ABNT-NBR 14725-2:2009 — versao corrigida 2:2010; Sistema Globalmente Harmonizado para
a Classificacdo e Rotulagem de Produtos Quimicos, ONU).

2.2. Elemento de rotulagem do GHS / Frases de precaugdo:
Lave as maos apds o manuseio do produto
Durante o manuseio do produto, ndo beba, coma ou fume.
Recomenda-se a utiliza¢cdo de EPIs adequados durante o manuseio do produto.
Obtenha informagdes sobre o produto antes do manuseio.
Armazene o produto em local adequado.
Em caso de emergéncia, proceda conforme indicacdo da FISPQ / MSDS.

2.3. Outros perigos que nao resultam em uma classificagdo: O produto ndo possui outros perigos.

3. Composicdo e informacdes sobre os ingredientes

A tabela abaixo é apenas informativa, ja que os produtos ndo apresentam ingredientes que contribuam para o
perigo devido a sua forma de apresentacao.

Composi¢ao Quimica do Arame (% maximo)

Norma / Especificacdo

C

Mn

Si

P

S

Cu

AWS A5.2 | R45

0,08%

0,5%

0,1%

0,035%

0,04%

0,3%

e O limite maximo de cobre inclui o residual existente no ago mais o revestimento
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Medidas de primeiros socorros

- Inalagao: Remova a pessoa exposta para local ventilado, mantendo-a deitada, quieta e aquecida. Mantenha as
vias respiratdrias livres, removendo dentes posticos (préteses), se houver. Ministre respiragdo artificial, se
necessario. Administre oxigénio e manobras de ressuscitagdo, se necessario.

- Contato com a pele: Remova a roupa queimada, se houver. Lave a pele exposta com quantidade suficiente de
agua para remogao do material durante, no minimo, 15 minutos.

- Contato com os olhos: Enxague cuidadosamente com dgua durante, no minimo, 15 minutos. Ndo coce ou
pressione as palpebras. No caso de uso de lentes de contato, remova-as, se for facil. Caso ocorra irritagao ocular:
Consulte um médico, apresentando essa Ficha de Seguranca (FISPQ/MSDS).

- Ingestao: Ndo induza a vomito. Lave a boca da pessoa exposta com agua. Caso sinta indisposi¢cdo, contate um
Centro de Informac&o Toxicoldgica ou um médico, apresentando essa Ficha de Seguranca (FISPQ/MSDS).

4.1. Sintomas e efeitos mais importantes, agudos ou tardios
O arco elétrico (quando realizada a soldagem) pode ferir os olhos e queimar a pele.
O contato com eventuais rebarbas e pontas pode provocar cortes na pele.
As pontas do arame podem provocar ferimentos ou perfuragées nos olhos.
A poeira do enchimento pode ser irritante a pele e vias respiratérias.
O processo de soldagem pode provocar queimaduras, choque elétrico e radiagdo (arco elétrico).
A superexposicao ao fumo de soldagem pode provocar bronquites, fibrose e pode afetar as fungdes
pulmonares.
A formacao de fumos metdlicos provenientes da fundicdo pode provocar irritacdo a pele, olhos, trato
respiratdrio e gastrointestinal.
Pode provocar febre dos fumos metalicos com sintomas como: Gosto metalico na boca, dor de cabeca, febre,
calafrios, dores, sensagdo de aperto no peito, tosse, perda de apetite, perda de peso, cdlica, nduseas, vémito
e caimbras.
Os sintomas podem ser retardados por varias horas apds a exposi¢do e geralmente duram um ou dois dias.

4.2. Notas para o médico
Se necessario, forneca tratamento sintomatico.

Medidas de combate a incéndio

5.1. Meios de extingdo
Apropriados: Compativel com qualquer meio de extingao
N3do recomendados: Jatos d’agua de forma direta.

5.2. Perigos especificos da substancia ou mistura
Os produtos em questdo ndo sdo explosivos ou inflamaveis
No entanto, o arco elétrico e respingos, que sdo inerentes ao processo de soldagem, podem provocar igni¢do
em combustiveis ou materiais inflamaveis no entorno.
A combustdo dos produtos quimicos ou de suas embalagens pode formar gases irritantes e tdxicos como
mondxido e didxido de carbono.
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O processo de soldagem pode formar produtos perigosos de decomposi¢do, tais como: ferro, silicio,
manganés, fésforo, cobre, cromo, molibdénio e niquel. A composicao e quantidade dependerdo do material
de base com o qual se esta trabalhando. Algumas condi¢Ges que podem influenciar a composi¢ao e quantidade
de fumos e gases sdo: revestimento do material a ser soldado (como pintura, eletrodeposi¢do ou
galvanizagdo), o nimero de operagdes de soldagem e o volume da area de trabalho, a qualidade e quantidade
de ventilagdo, a posicao da cabega do soldador com relagdao aos fumos, bem como a presenga de

contaminantes na atmosfera (como vapores de hidrocarbonetos clorados originados de operagdes de
limpeza ou pintura).

5.3. Medidas de protegdo da equipe de combate a incéndio
Equipamento de protegdo respiratdria do tipo autdbnomo (SCBA) com pressdo positiva e vestuario protetor
completo.
Contéineres e tanques envolvidos no incéndio podem ser resfriados com neblina de dgua.

6. Medidas de controle para derramamento ou vazamento

6.1. Precaucdes pessoais, equipamentos de prote¢do e procedimentos de emergéncia

6.1.1. Para o pessoal que ndo faz parte dos servigos de emergéncia
Isolar a drea do derramamento. N3do transitar sobre o material derramado para prevenir quedas.
Recomenda-se a utilizagdo de luvas e calcados de seguranga para o manuseio do material, uma vez que
o material pode apresentar rebarbas.

6.1.2. Para o pessoal do servico de emergéncia
Isolar a drea do derramamento. N3do transitar sobre o material derramado para prevenir quedas.
Recomenda-se a utilizacdo de luvas e calcados de seguranga para o manuseio do material, uma vez que
o material pode apresentar rebarbas.

6.2. PrecaucOes ao meio ambiente
Evite que o produto derramado atinja cursos d’agua e rede de esgotos.

6.3. Métodos e materiais para a contencdo e limpeza
Colete o produto com uma pa limpa ou outro instrumento que nao disperse o produto. Coloque o material
em recipientes apropriados e remova-os para local seguro. Para destinacdo final, proceda conforme a se¢do
13 desta FISPQ.
Ndo ha distingdo entre as acGes de grandes e pequenos vazamentos para este produto.

7. Manuseio e armazenamento

7.1. Precaugdes para manuseio seguro
Manuseie em uma area ventilada ou com sistema geral de ventilacdo/exaust3o local.
Evite formacdo de particulas.
Cuidado com possiveis pontas e rebarbas.
Na operacgdo de carga e descarga deve-se evitar quedas das embalagens, descidas de rampas sem protecdo
ou rolamento.
Todo equipamento deve ter sua carga maxima permitida visivel.
De maneira alguma se deve improvisar o uso de quaisquer tipos de equipamentos.
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Evite transportar peso excessivo e de forma instdvel, assegurando-se sempre que o produto nao ird bater
em qualquer outra pessoa.

O descarregamento das embalagens mais pesadas deve ser feito por meio de empilhadeiras ou talhas.

Caso necessario, utilize equipamentos de protegao individual conforme descrito na se¢do 8.

Lave as maos e o rosto cuidadosamente apds o manuseio e antes de comer, beber, fumar ou ir ao banheiro.

7.2. Condigdes de armazenamento seguro, incluindo qualquer incompatibilidade
Prevenc¢do de incéndio e explosdo: ndo é esperado que o produto apresente perigo de incéndio ou explosao.
Condi¢des adequadas: Armazene em local ventilado, longe da luz solar. Mantenha o recipiente fechado.
Embalagens contendo os produtos devem ser armazenadas sobre estrados ou ripas de madeira, em locais
fechados, ndo prejudicando o transito, a iluminagdo e as sinalizagdes de emergéncia. O material empilhado
deve estar afastado no minimo a 0,5 m das estruturas laterais do prédio. Ndo expor os produtos a umidade.
N3o é necessdria adi¢do de estabilizantes e antioxidantes para garantir a durabilidade do produto.

Materiais para embalagens: Semelhante a embalagem original.

8. Controle de exposicdo e protecdo individual

8.1. Parametros de controle
Limites de exposi¢ao ocupacional:
A tabela abaixo contém os limites de exposi¢cao ocupacional dos possiveis produtos perigosos de
decomposi¢do formados a partir do processo de soldagem.

No CAS Nome quimico comum ou técnico TLV-TWA (ACGIH, 2014)
Fumos, como Cu 0,2 mg/m?
7440-50-8 (1990) | Cobre (Cu)
Poeiras e névoas, como Cu 1,0 mg/m?3
Cromo, e compostos inorganicos, como Cr: 3
7440-47-3 Cromo (Cr) Metal e compostos de Cr I 0,5 mg/m
7439-96.5 Manganés Manganés elementar e compostos 0,02 mg/m?3 (R)
(Mn) inorganicos, como Mn 0,1 mg/m3 (1)
Molibdénio Molibdénio, como Mo: 10 mg/m3 (1)
7439-98-7 (1999) (Mo) Metal e compostos insoluveis 3 mg/m?3 (R)
, . Niquel e compostos inorganicos incluindo 3
7440-02-0 Niquel (Ni) subsulfeto de niquel, como Ni elementar 1,5 mg/m” (1)

(R): Fracdo respiravel (1): Fragdo inalavel
Indicadores bioldgicos: ndo estabelecidos

8.2. Medidas de controle de engenharia
Recomenda-se promover ventilagdo mecanica e sistema de exaustdo direta para o meio exterior.
As areas de trabalho devem ser projetadas ou adaptadas para extracdo ou diminuicdo de fumos gerados pela
manipulacdo ou pelo processo de soldagem, de forma que haja ventilacdo adequada para manter as
concentracdes atmosféricas dos produtos deste processo abaixo dos limites de exposicdo ocupacional
indicados.
Estas medidas auxiliam na reducdo da exposi¢do ao produto.
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8.3. Medidas de protegao pessoal
Protecdo dos olhos/face: Mascara de soldador com filtro para protegdo contra radiagéo.
Protec¢do da pele e do corpo: Luvas de seguranga de raspa de couro, vestudrio protetor adequado, avental,
mangotes e polainas de raspa de couro, toucas de seguranca e sapatos fechados.
Protegdo respiratdria: Em casos de ambientes sem ventilagao adequada ou sem exaustdo, onde a exposi¢cao
é grande, recomenda-se o uso de mascara de protegdo respiratéria com filtro contra particulas.
Perigos térmicos: Ndo apresenta perigos térmicos

Propriedades fisicas e quimicas

Aspecto (estado fisico, forma e cor): Sélido (arame metalico) coloracdo acobreada a temperatura ambiente.
Odor e limite de odor: Inodoro

pH: Ndo aplicavel (produto sélido)

Ponto de fusdo/ponto de congelamento: < 1.500 °C

Ponto de ebuli¢do inicial e faixa de temperatura de ebulicdo: Nao aplicavel. Ponto de fulgor: Ndo aplicavel.
Taxa de evaporagdo: < 0,1%

Inflamabilidade (sélido; gas): Nao inflamavel.

Limite inferior/superior de Inflamabilidade ou explosividade: N3o aplicavel.

Pressdao de vapor: Nao aplicavel.

Densidade de vapor: Ndo aplicavel.

Densidade relativa: Nao aplicavel.

Solubilidade: Insoltuvel em agua.

Coeficiente de particdo — n-octanol/agua: Ndo aplicavel.

Temperatura de autoignicao: Nao disponivel.

Temperatura de decomposicdo: ~ 1.545 °C.

Viscosidade: Ndo aplicavel.

Outras informacdes: Ndo aplicavel.

Estabilidade e reatividade

10.1. Reatividade: Reage com acidos fortes.

10.2. Estabilidade quimica: Produto estdvel em condi¢gdes normais de temperatura e pressao.

10.3. Possibilidade de reagGes perigosas: Nao sdo conhecidas rea¢des perigosas com relagdo ao produto.

10.4. Condig¢Oes a serem evitadas: Temperaturas elevadas, umidade e contato com materiais
incompativeis.

10.5. Materiais incompativeis: Agua, acidos e soluc¢des acidas fortes.

10.6. Produtos perigosos da decomposicdo: Fumos e gases de soldagem. O processo de soldagem pode formar
produtos perigosos de decomposicado, tais como: Ferro, Silicio, Manganés, Fésforo, Cobre, Cromo, Molibdénio
e Niquel.

Informacdes toxicoldgicas

Toxicidade aguda: Ndo é esperado que o produto apresente toxicidade aguda.

Corrosdo/irritacdo a pele: O arco elétrico (quando da operagdo de soldagem) pode queimar a pele. O contato com
eventuais rebarbas e pontas pode provocar cortes na pele. O processo de soldagem pode provocar queimaduras.
A poeira do enchimento pode ser irritante a pele. A formagdo de fumos metalicos provenientes da fundi¢do pode
provocar irritacdo a pele.
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Lesdes oculares graves/irritagdo ocular: O arco elétrico (quando da operagdo de soldagem) pode ferir os olhos. O
processo de soldagem pode provocar queimaduras. As pontas do arame podem provocar ferimentos ou
perfuragdes nos olhos. A formagao de fumos metdlicos proveniente da fundigao pode provocar irritagao ocular.
Sensibilizagdo respiratdria ou a pele: Nao é esperado que o produto provoque sensibilizagao respiratéria ou a pele.
Mutagenicidade em células germinativas: Nao é esperado que o produto apresente mutagenicidade em células
germinativas.

Carcinogenicidade: N3o é esperado que o produto apresente carcinogenicidade. A fumaca e poeira da soldagem
podem conter compostos metdlicos suspeitos de ser agentes que provocam cancer.

Toxicidade a reprodugdo: Nao é esperado que o produto apresente toxicidade a reproducdo.

Toxicidade para drgaos-alvo em especifico — exposi¢do Unica: A poeira do enchimento pode ser irritante as vias
respiratorias. O processo de soldagem pode provocar choque elétrico e radiagdo (arco elétrico). A superexposi¢ao
ao fumo de soldagem pode provocar bronquites, fibrose e pode afetar as fung¢des pulmonares. A formagdo de
fumos metadlicos provenientes da fundi¢cdo pode provocar irritagdo ao trato respiratério e gastrointestinal. Pode
provocar febre dos fumos metalicos com sintomas como: gosto metalico na boca, dor de cabecga, febre, calafrios,
dores, sensacdo de aperto no peito, tosse, perda de apetite, perda de peso, célica, nduseas, vOmitos e caimbras.
Os sintomas podem ser retardados por varias horas apds a exposi¢do e geralmente duram um ou dois dias.

Toxicidade para érgdos-alvo em especifico — exposicao repetida: Nao é esperado que o produto apresente
toxicidade ao drgao-alvo especifico por exposi¢ado repetida.
Perigo por aspiracdo: Nao é esperado que o produto apresente perigo por aspiragao.

Informacdes ecoldgicas

12.1. Ecotoxicidade: Nao é esperado que o produto apresente ecotoxicidade. No momento da soldagem, deve-se
atentar principalmente para o possivel impacto ambiental da contaminac¢do do ar.
Ar: Pode gerar impacto ambiental de contaminagdo do ar se ndo utilizado em local arejado ou com sistema
de exaustdo.
Solo: Pode gerar impacto ambiental de contaminagdo do solo se houver contato de respingos de solda com
o solo.
Agua: Pode gerar impacto ambiental de contaminacdo da dgua se houver contato de respingos de solda com
a agua.
Ruido: Pode gerar impacto ambiental de contaminagdo sonora se nao houver sistema adequado de
isolamento sonoro da maquina de solda.

12.2. Persisténcia e degradabilidade: Em fun¢do da auséncia de dados, espera-se que o produto apresente
persisténcia e ndo seja rapidamente degradado.

12.3. Potencial bioacumulativo: Nao é esperado potencial bioacumulativo em organismos aquaticos.
12.4. Mobilidade no solo: Ndo determinada
12.5. Outros efeitos adversos: Ndo sdo conhecidos outros efeitos ambientais para este produto.
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13. Consideracdes sobre destinacdo final

13.1. Métodos recomendados para destinagao final

Produto: O tratamento e a disposi¢do devem ser avaliados especificamente para cada produto. Devem
ser consultadas legislagdes federais, estaduais e municipais, dentre estas: Lei n°® 12.305, de 02 de agosto de
2010 (Politica Nacional de Residuos Sélidos).

Residuos em forma de poeira e particulas: Se houver coleta dos finos produzidos durante o processo
de soldagem, é possivel considera-los como residuos perigosos, dependendo das regulamentagdes locais, para
efeito de descarte.

Restos de Produtos: Mantenha os restos do produto em suas embalagens originais e devidamente
fechadas. O descarte deve ser realizado conforme o estabelecido para o produto.

Embalagem usada: Nao reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem
ser mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado conforme estabelecido para o produto.

Pallet de madeira: Preservar os pallets que acondicionam o arame, pois sdo retornaveis e podem ser
reutilizados se o estado de conserva¢do permitir. Em caso negativo, descartar a madeira de acordo com a
legislagdo ambiental local, estadual ou federal, considerando o fato de que madeira sem contaminagdo é
reciclavel.

Embalagens pldsticas: Acondicionar em coletor especifico, pois o pldstico é reciclavel.

14. Informacdes sobre transporte

Regulamentac¢Ges nacionais e internacionais:
Terrestre:

Resolugdo n° 420 de 12 de fevereiro de 2.004 da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres (ANTT), Aprova as
Instrugées Complementares ao Regulamento do Transporte Terrestre de Produtos Perigosos e suas modificagdes.

Hidroviario:

DPC — Diretoria de Portos e Costas (Transporte em aguas brasileiras)

Normas de Autoridade Maritima (NORMAM)

NORMAM 01/DPC: Embarcacdes Empregadas na Navegacdo em Mar Aberto
NORMAM 02/DPC: Embarcacdes Empregadas na Navegacdo Interior

IMO (International Maritime Organization / Organizacdo Maritima Internacional)
IMDG Code (International Maritime Dangerous Goods Code)

Aéreo:

ANAC (Agéncia Nacional de Aviagdo Civil) — Resolugdo n° 129 de 08 de dezembro de 2.009

RBAC n° 175 (Regulamento Brasileiro da Aviagao Civil) — Transporte de Artigos Perigosos em Aeronaves Civis

IS n° 175-001 — Instru¢do Suplementar — IS

ICAO (International Civil Aviation Organization / Organizacdo da Aviac¢do Civil Internacional) — DOC 9284-NA/905
IATA (International Air Transport Association / Associacdo Internacional de Transporte Aéreo)

DGR (Dangerous Goods Regulation)

Numero ONU: Nao classificado como perigoso para o transporte nos diferentes modais.
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Informacdes sobre regulamentacdes

Regulamentag¢des especificas para o produto quimico:

Decreto Federal n® 2657 —03/07/1.998;

Norma ABNT-NBR 14725:2.014;

Portaria n® 229 — 24/05/2.011 — Altera a Norma Regulamentadora n° 26.

Outras informacdes

Informagdes importantes, mas ndo especificamente descritas as se¢des anteriores: As informacgbes e
recomendagdes constantes desta publicagdao foram pesquisadas e compiladas de fontes id6neas e capacitadas para
emiti-las. Os dados dessa ficha referem-se a um produto especifico e podem nao ser validos onde esse produto
estiver sendo usado em combinagdo com outros. A DENVER, com os fatos desta ficha, ndo pretende estabelecer
informacgdes absolutas e definitivas sobre o produto e seus riscos, mas subsidiar com informagdes, diante do que
se conhece, os seus funcionarios e clientes para sua protegao individual, manutengao da continuidade operacional
e preservac¢ao do meio ambiente.

Outra classificagdao — HMIS:
Perigos a saude: 0
Inflamabilidade: 0

Perigos fisicos: 0

Protecdo pessoal (PPE): F

Legendas e abreviaturas:

ACGIH: American Conference of Governmental Industrial Hygienists
HMIS: Hazardous Materials Identification System

ONU: Organizac¢do das NagGes Unidas

SCBA: Self-contained Breathing Apparatus

TLV: Threshold Limit Value

TWA: Time Weighted Average
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Referéncias bibliograficas:
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TLVs® and BEIs®: Based on the Documentacion of the Threshold Limit Values (TLVs®) for Chemical Substances and
Physical Agents & Biological Exposure Indices (BEIs®).

Cincinati-USA, 2.014
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HSDB — Hazardous Substances Data Bank
Disponivel em: http://toxnet.nlm.nih.gov/cgi-bin/sis/htmlgen?HSDB
Acesso em julho/2.016

IARC — International Agency for Research on Cancer
Disponivel em: < http://monographs.iarc.fr/ENG/Classification/index.php
Acesso em julho/2.016

IPCS — International Programe on Chemical Safety — INCHEM
Disponivel em: http://www.inchem.org/
Acesso em julho/2.016

NIOSH — National Institute of Occupational and Safety
International Chemical Safety Cards.

Disponivel em: http://www.cdc.gov/niosh/

Acesso em julho/2.016

NITE-GHS JAPAN —National Institute of Technology and Evaluation
Disponivel em: http://safe.nite.go.jp/english/ghs index.html
Acesso em julho/2.016

SIERTOX/INTERTOX — Sistema de Informac&es Sobre Riscos de Exposi¢do Quimica
Disponivel em: http://www.intertox.com.br
Acesso em julho/2.016

TOXNET — Toxicology Data Networking
ChemlDplus Lite

Disponivel em http://chem.sis.nlm.nih.gov/
Acesso em julho/2.016

U.S. ENVIRONMENTAL PROTECTION AGENCY. ECOSAR — Ecological Structure-Activity Relationships.
Versao 1.1.1

Disponivel em: http://www.epa.gov/oppt/newchems/tools/21ecosar.htm

Acesso em julho/2.016
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