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FICHA TECNICA DE PRODUTO

Tipo de consumivel Norma / classificacdo Revisao Data

DENVER NI FE AWS A5.15 - E NiFe CI 3 26/04/2018

1- Descricdo:

Eletrodo com revestimento bastante espesso, tipo grafitico, de fusdo suave, escoria leve e de facil remogdo, bom depésito. Eletrodo de NiFe ligado no
revestimento.

2 — Aplicacao:

Indicado para a soldagem de F°F° cinzento, maledvel e nodular, e também para a uniso de F°F° com ago.
Aconselhavel reduzir ao minimo a amperagem a fim de limitar o aquecimento da pega e consequentes rachaduras. Deve-se evitar também o resfriamento brusco

da zona de transigdo para permitir a sua posterior usinagem.

2- Composicdo tipica do metal depositado:

C N Cu Ni
0,80% 0,20% 1,80% 48,0%

3- Propriedades mecanicas tipicas — metal depositado:

Limite de resisténcia Alongamento Dureza
(Mpa) (%) HB
400 6 165

4- Caracteristicas Operacionais:

16222V CA240V CC+ Posicies de Sold .
Diametro Comprimento Corrente 0sIcOes de Soldagem:
(mm) (mm) (A)
2,50 300 50-90 L M I:
3,25 350 70-110
4,00 350 100 - 140

5- Aprovacdes:

* %k %k

6- Armazenamento:

Estufas: 50°C+10°C
Ressecagem: 70a90°Cdela2h

7 — Embalagens:

Diametro |Comprimento Caixas
(mm) (mm)
2,50 300 4,0 Kg
3,25 350 5,0 Kg
4,00 350 5,0 Kg

Fabrica Mineira de Eletrodos e Soldas Denver S/A

ESCRITORIO: Av. Cardoal Arco Verde, 1240 | FABRICA: Av. Gav. Magalhfies Pinto, 3433 T RINA O
Agua Branca - Contagem - MG - CEP 32371-000 | Planalto - Montes Claros - MG - CEP 39404-166 ——
TEL.: 55 (31) 38884788 / FAX: 3443.3287 | TEL: 55 (38) 2101-0500 / FAX: 3215-1675




