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MANUAL DE INSTRUGCOES GERAIS

Estas instrucbes referem-se a todos os equipamentos Denver, respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

Para um bom funcionamento, durabilidade e seguranca de sua maquina de corte, leia e
entenda este Manual, antes de comecar a utilizar o equipamento.

Siga corretamente as instrugdes contidas neste Manual e certifique-se de que todo o material
necessario para realizar o corte esteja de acordo com as indicacbes para cada
equipamento.

Antes de ligar o equipamento, verifique se a tensdo da rede coincide com a indicada na
maquina.

O equipamento deve ser utilizado em local livre de materiais inflamaveis, limalhas de ferro e
umidade.

Aterre o equipamento, ligando um fio terra a carcaga do mesmo.
Qualquer troca de pega, reparagdo ou alteracao no projeto deste equipamento Denver, sem

prévia autorizacdo escrita da Denver, é de inteira responsabilidade do proprietario
adquirente e implica na perda total da Garantia.

SEGURANGA

Durante todo o trabalho, recomenda-se ao usuario utilizar equipamentos de protecao adequados
como: mascara de solda com lente de protecéo adequada, avental, luvas, mangas, botinas de
couro, mascara de protecao respiratoria, protetores auriculares.

Lembrando que:

Choques elétricos podem matar.

Fumos e gases de soldagem/corte podem prejudicar a saude.

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista.

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audi¢ao.

Fagulhas, particulas metalicas e pontas de arame podem provocar ferimentos.

NAO se deve permitir que pessoas ndo habilitadas instalem, operem ou reparem este
equipamento.

Como qualquer outro equipamento elétrico, as maquinas Denver devem estar desligadas da sua
rede de alimentacao elétrica antes de ser executado qualquer tipo de manutencgéo.

OBSERVACAO:

Este manual considera que o usudrio tem os conhecimentos suficientes para entender e operar a
maquina, podendo obter assim um corte de qualidade de acordo com o material que esteja utilizando.

Caso o usuario nao se sintaem condicoes de escolher os parametros, operar adequadamente a maquina
ou tenha qualquer dificuldade para obter um corte de qualidade, recomendamos solicitar capacitagdo
adequada na Revenda Denver mais proxima ou diretamente na Denver.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Obrigado por sua opg¢ao. Vocé esta recebendo a mais moderna tecnologia adquirindo uma das
maquinas Denver.

Além da tecnologia de ponta, vocé terd em suas maos um equipamento pensado para suas
necessidades e praticidade.

A méquina de corte Denver ATTIVA é fabricada com a mais avancada tecnologia em inversoras.

O desenvolvimento de uma maquina de corte manual inversora é resultado do desenvolvimento
tedrico-pratico dos componentes que fornecem energia retificadora de corrente.

Uma fonte inversora de energia para corte utiliza componentes de alta tensdo chamado MOSFET
(Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistor) ou transistor de efeito de campo semicondutor
de 6xido metalico, sendo, de longe, o tipo mais comum de transistores de efeito de campo para
transformar 50/60 Hz em uma frequéncia maior que 100 kHz, reduzindo a tensao de saida via
tecnologia PWN (Pulse Width Modulation ou Modulador da largura do Pulso).

Em fungéo desta tecnologia, o transformador principal foi praticamente eliminado, obtendo-se
assim uma redugéo de mais de 30% no consumo de energia, traduzido em 30% de aumento da
eficiéncia da maquina.

A aparéncia e o visual das maquinas de corte Denver ATTIVA (Inversora Plasma) sao
considerados uma revolucéo naindustria de corte.

O principio de ALTA FREQUENCIA controla o sistema facilitando a abertura do arco. Esta funcao
ajuda no controle do gas no inicio e final da operacdo, controlando o fluxo conforme as
necessidades. Como resultado, fica muito facil estabelecer os parametros dindmicos desta
maquina de corte.

As maquinas de corte Denver ATTIVA tém as seguintes caracteristicas:

Redugéo do consumo de energia (-30%) e ruidos
Compactas e leves

Estabilidade do arco

Bom acabamento, controle do corte e redugdo na limpeza
Alta velocidade de corte

Excelente capacidade de compensar a poténcia

As caracteristicas técnicas podem ser vistas na Tabelal.

Nooswh~
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CICLO DE TRABALHO

Os equipamentos Denver tém uma corrente nominal de saida que as faz muito confiaveis e aptas
para a demanda solicitada. E por isso que devemos levar em conta a regulagem que escolhemos
para cada maquina e assim trabalhar no ciclo de trabalho recomendado.

O ciclo de trabalho depende da corrente e espessura da chapa a cortar.

Por definicao, 60% de ciclo de trabalho, significa que podera cortar continuamente por 6 minutos e
terad que parar 4 minutos na corrente indicada pelo fabricante.

Item ATTIVA

Tensao entrada Mono 220 V
Frequéncia 60 Hz
Corrente de Saida 40 A
Ciclo de Trabalho 60%
Controle do Arco HF Oscilante
Diametro do Bico 1,0 mm
Presséao de Ar 4,5 -6,0 bar

Separagao: 3/8"

Espessura da Chapa -
Corte com qualidade: 1/4"

Peso 9 kg
Dimensdes 371 x 155 x 295 mm
Cadigo DC5-40

TABELA |

Obs: A capacidade méxima do corte altera de acordo com o metal base. Ex: No
aluminio a capacidade de corte diminui cerca de 30%.

As maquinas de corte plasma DENVER ATTIVA, podem ser usadas amplamente em diversos
materiais. Elas sdo indicadas para ACO INOXIDAVEL, ACOS LIGADOS ou ACOS CARBONO,
COBRE e outros materiais metalicos.
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ATTIVA
UPER

Luz indicadora \

Chave liga/desliga =

¢

Chave de HF sec. = OFF

Conexao da tocha

Terra

Botao de ajuste da

[ corrente de corte
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INSTALACAO

As maquinas Inversoras Denver estdo equipadas com um sistema que compensa
automaticamente qualquer variagao de voltagem até +/- 15% da média recebida, podendo assim
continuar operando com qualidade e sem variagao alguma.

Quando um cabo longo é utilizado, recomendamos o uso de um cabo de maior segao para prevenir
queda na voltagem.

Se o cabo é longo demais, isto pode afetar o desempenho da operacgéo, pelo que se aconselha
seguir as instru¢cdes do manual.

1. Certifique-se de que a ventilagao do equipamento nao esteja bloqueada ou coberta, para
que o sistema de ventilagao forcada possa trabalhar.

2. Utilize um cabo de indugao de no minimo 6,0 mm para fazer a conexao terra. Para isso
conecte o fio terra com o parafuso na parte traseira do chassi identificado como terra.

3. Conecte corretamente a torcha de corte de acordo com o esquema. Para isso, encaixe
o plug no soquete indicado como conector torcha e o plugdo ar.

4. Repita a operacao com o terra, encaixando o plug no soquete indicado como conector
terra. Apinca, na outra ponta do terminal devera ser fixada na area de trabalho.

5. Verifique se a voltagem de alimentagéo é adequada para sua maquina. Certifique-se de
que avoltagem de alimentacao seja a correta para trabalhar.

Apds todo o descrito acima a instalacéo esta finalizada e a Inversora de corteplasma Denver
ATTIVA esta pronta para ser utilizada.

Alimentacao

Se a distancia da pecga até a
maquina for entre 50 e 100 m
e os cabos de terra e porta
eletrodos forem muito
longos, deve-se optar por
cabos de secao bem maior
para minimizar a queda de
voltagem.
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OPERACAO

1. Ligue achave de forcaem ON, aluzindicadora deve acender.
2. Utilize o botéao de regulagem de corrente para ajustar a amperagem adequada.

3. Ajuste a pressao de ar adequado ao trabalho a realizar, abra a valvula de ar. Lembre-
se que o ar deve estarisento de umidade e/ou particulas sélidas.

4. Pressione o botéo de controle na tocha e uma valvula eletromagnética entrara em
operacao e o som da HF do arco sera ouvido. Comegara a cortar e o fluxo de gas
devera fluir de acordo com a operagéo.

5. Mantenha o bico da tocha a 3 mm da peca, pressione o botdao da tocha e comece a
operacao de corte.

6. Ainversorade corte plasma DENVER, pode trabalhar a uma temperatura entre -10° C
e 40° C e até 80% de umidade.

7. Evite usaramaquina sob sol direto, mantenha fora do contato da agua e sujeira.
8. Nao use oumantenha sua maquina de corte em ambiente poluido e corrosivo.

9. O cabo terra devera estar conectado direto na peca sem interferéncia de impurezas,
como por exemplo, tintas, oxidagéo ou algum material isolante.

Atencao
Antes de fazer as conexoes, verifique se a
maquina esta desligada. A forma correta
é ligar o cabo porta eletrodos e o terra em
primeiro lugar, verificar que esteja
firmemente conectada para sé depois
conectar o plug natomada.
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MANUTENGCAO

. Remova o p6 e sujeiras, utilizando regularmente ar comprimido seco e limpo. Se a
magquina opera em um ambiente muito poluido e com fumos, esta operagédo devera ser

feita diariamente.

. Apressao do ar comprimido devera ser regulada para evitar que danos nas partes internas
das maquinas venham a ocorrer.

. Verifique os circuitos internos de sua maquina de corte regularmente e as condi¢cdes dos
cabos. Verifique se o circuito estd com as conexdes firmemente conectadas
(especialmente aqueles que sao de inserir e os componentes soldados). Se algum estiver
solto ou com oxidagao, por favor, solte-o0, dé uma polida e depois o encaixe firmemente.

. Nao permita que vapor ou agua entre em contato com sua maquina, principalmente no
circuito eletronico. Se eventualmente acontecer, por favor, seque o interior da maquina e
em seguida confira o isolamento da mesma.

. Se sua maquina de corte nao for operar por algum tempo, a mesma
devera ser guardada em sua embalagem original e armazenada em lugar seco.

VERIFICAGAO DE FALHAS

Nota: Se o préprio usudrio deseja revisar a maquina, ele deve seguir as
seguintes condigcdes: o operador deve ser uma pessoa qualificada na
area de eletricidade, seguir as normas de seguranga e possuir um
certificado que garanta seus conhecimentos e habilidades. Antes de
comecar a manutengao sugerimos que contate nossa empresa para sua
autorizacao.

FALHA

SOLUCAO

A luz indicadora esta
ligada, o ventilador
nao esta trabalhando
e o botédo da tocha
nao esta abrindo o
arco.

Provavelmente o circuito de protec@o do equipamento esta
acionado. Aguarde um tempo e repita a operagao.

A luz que mostra se a
maquina esté ligada
estd acesa, mas o
ventilador ndo esta
funcionando e a
maquina nao tem
energia para soldar.

ow>

Verifigue se o botao da tocha esta acionado.

Verifique se o botao da tocha esta danificado.

Pode estar danificada a placa e nao esta saindo DC
24V para aplaca de potencia .
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FALHA

SOLUGAO

A luz que mostra se a
maquina esta ligada
estd acesaeo
ventilador esta
funcionando. Mas a
maquina nao esta
operando.

A. Verifique se o0 MOS K1170 na placa superior esta
danificada.

B. Otransformadorda placainferior esta danificado.

C. O modulo de controle esta danificado.

A luz que mostra se a
maquina esta ligada
e a valvula
eletromagnética
estao trabalhando.
Mesmo assim
quando apertado o
botdo da tocha o0 som
de HF nao aparece
mas a luz indicadora
esta ligada.

Temos varios problemas na abertura de arco, como:

A. Temos muita distancia entre o bico de corte ou esta
muito perto e encostando.

B. Abobina primaria do transformador de abertura de arco
esta danificado ou com problemas de conexao.

C. Verifique se os diodos retificadores de voltagem de 4
tempos esta danificado ou aberto.

D. Verifique se o capacitor de HF 102/10 KV esta com
fugas. O relé esta danificado.

Tudo na maquina
esta normal mas néao
abre o arco.

A. Avoltagem de entrada esta muito baixa.
B. A pressao do ar comprimido esta muito baixa ou muito
alta.

Tudo na maquina
esta normal o arco
abre mas nao corta.

Verifigue a conexao do cabo terra na peca.
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Membro da Federacgo CISQ

RINA

1SO 9001:200¢
Sistema da Qualidade Certificado

FALE CONOSCO

Fabrica Mineira de Eletrodos e Soldas Denver S/A
CNPJ 22.671.564/0001-99

Rua Pe. Leopoldo Mertens, 941 - S. Francisco Av. Magalhaes Pinto, 3433
CEP 31255-200 - Belo Horizonte - MG CEP 39404-166 - Montes Claros - MG
TEL.: 55 (31) 3441-4688 TEL.: 55 (38) 3215-1533
FAX: 3443-3287 FAX: 3215-1675

‘www.denversa.com.br

A Denver reserva-se o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem prévio aviso.
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