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Denver BH 7018 SFA5.1/5.1M:2012 AWS E7018-1

Eletrodo revestido — Baixo Hidrogénio para soldagem acgos Carbono até 600 Mpa em todas as posi¢des

Descrigao

Denver BH 7018 € um eletrodo revestido do tipo basico da classe E7018-1 com baixo teor de
Hidrogénio para soldagem de acos Carbono até 600 Mpa de resisténcia mecéanica e elevada
tenacidade (-45°C). Possui arco estavel permitindo facil controle e manuseio em todas as
posicdes de soldagem. Seu sistema de escoéria do tipo basico com inclusao de fluoretos diversos
resulta em excelente ensaios de qualidade radiograficas. O metal de solda apresenta-se com
elevada tenacidade/impacto a -45°C permitindo soldagem da maioria dos agos Carbono em
todos os segmentos industriais e principalmente no segmento naval/off-shore que demanda
maior tenacidade em todas as posi¢cdes de soldagem.

Aplicagées de Campo

Caldeiraria estrutural leve ou pesada para soldagem em todas as posi¢des, soldagem de manutengao
em diversas aplicagdes da industria mecénica, quimica e petroquimica, naval, “off-shore”, geragao de
energia, agucar & alcool, mineracao/siderurgia desde soldagem estrutural e reparos e em todos os
outros segmentos industriais em agos Carbono em geral com resisténcia mecanica até 600 Mpa e
elevada tenacidade a -45°C.

. . Metal Base
Propriedades Mecanicas Acos ASTM A106 Grau A,B,C — ASTM A181 G60/70
Acos ASTM A283 Grau A, C — ASTM A285 Grau A,B,C
Resisténcia Tragao 570 /590 MPa Acos Navais A,B,C,D,E,F — A32 E36
. s ASTM A414 Grau A,B,C,D,E,F,G - A501 Grau B
Ll e Sl ATDIAT e ASTM A516 55/60/65/70 — ASTM A588 Grau A,B
ASTM A573 Grau 58,65,70 — ASTM A633 Grau C
Impacto (Charpy) 70J (-45°C) L. L.
Composig¢ao Quimica
Hidrogénio Difusivel 4-6 ml/100 g (H8) Metal de Solda (sem diluigao)
Homologacdes C Si Mn P S
FBTS: N1859 H8 0,09 0,40 1,30 0,020 0,018
Normas cr Mo Ni Cu v
EN 1SO 2560-A/B E 38 4 B 3 2 H10 / E 49 18-1
Parametros e Dados Soldagem i b b9 4 G0
(/] e Tensao A A .
(mm) Caodigo V) C?E%rgsigé +) Posicéo Soldagem Embalagem
301251620 Lata 18Kg
2.50X350 301954420 20730 707110 @ @ @ @ @ Cx Saco 2K
3.25X350 WY 20730 100 /150 s e
. 301325020 @ @ @ @ @ Cx Saco 2Kg
301402120 Lata 25Kg

4.00X450 301406420 20/30 130/ 200 @ @ @ @ @ Saco 5Kg
5,00X450 301502120 20/30 170 /270 @ @ @ Lata 25Kg

6,30X450 301632120 20/30 210/350 @ @ Lata 25Kg

FDS (Ficha de Dados e Seguranga) pode ser obtida através da area de Vendas
A Denver Soldas SA reserva-se ao direito de promover melhorias técnicas em seus produtos, design e/ou especificagdo sem aviso prévio.

Armazenamento e transporte (geral): Locais secos, sem contato com umidade.
Condigdes e instrugdes de uso (pré-soldagem): Conservagdo em estufas: 100/120°C — Ressecagem: 350°C / 2h

Validade: Embalagem fechada e mantida as condicdes de armazenamento: 2 anos da data de fabricagao - /2°0rado/Aprovado Gl
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Montes Claros/MG (Fabrica) Contagem/MG (Escritdrio) Sumaré/SP (Fabrica)
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