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MANUAL DE INSTRUQ(")ES
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IMPORTANTE: este manual mostra como instalar, preservar e operar o inversor de solda e
também proteger o soldador.

Leia as instrugcdes cuidadosamente. Entender como usar pode reduzir os riscos na operacao
e preservar o equipamento.

A Aviso!

Esta maquina deve ser operada e mantida por profissionais. Vocé nao tem
permissao para operar o equipamento ao menos que leia este manual.

A fonte inversora usa componentes elétricos como IGBT e diodos. E complementada por
um sistema eletro eletrénico na Placa PCB. Além disso, a regulagem uniforme da corrente
de soldagem tem como objetivo garantir o arco de solda estavel durante a soldagem.

E ideal para trabalhos em ago carbono, aco inoxidavel e ferro fundido.

Recursos da fonte:

- Operacéo de baixo custo, mais portatil e mais compacta.

- Com protecdes de superaquecimento, sobretensao e sobrecorrente.

- Funcao de exibicdo digital durante o funcionamento.

- A alga facilita o transporte.

- A conexao rapida e conveniente para a saida torna-a segura e simples.

Precaugoes durante a operagao
Apenas faga a observacgao do arco de solda através da lente escura da mascara.

= Nao exponha nenhuma parte do corpo ao mesmo tempo aos terminais de saida positivo
e negativo de soldagem sem protecao de isolamento.

Cuidados

= O Inversor de solda € um equipamento eletrénico cujos componentes podem ser danificados
quando expostos durante a operagao a variagdes de tensido de entrada.
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= Verifique se as conexdes estao corretas e confiaveis sempre antes de trabalhar.

= Além disso, certifique-se de que o dispositivo de aterramento esta correto.

= Durante o uso, como a fumagca é prejudicial a saude humana, a operacao deve ser realizada
em instalacdes de ventilagdo e exaustio.

= Proibir que n&o profissionais se aproximem ou operem o inversor.

= Uma vez que o inversor possui fortes frequéncias eletromagnéticas e de radio, pessoas com
marca-passos cardiacos sao afetados com interferéncia eletromagnética e/ou frequéncia
elétrica. Essas pessoas nao podem permanecer nas proximidades do inversor em operacao.

= Durante a operagao do inversor, preste atencdo ao seu ciclo de trabalho nominal. Nao
sobrecarregue.

Precaugoes de segurancga para instalagcao e localizagao

= Em algumas areas ao redor do canteiro de obras, algo como poeira, acido, gases corrosivos
ou outras substancias no ar ndo podem exceder o valor padrao exigidos pelas normas de
segurancga local.

= O inversor de solda ao ar livre deve ser mantido onde ndo ha luz solar direta, abrigado
da chuva e respeitar a faixa de temperatura permitida de -10 0C a + 40 0C e com baixa
umidade.

= E necessario um espaco de 50 cm ao redor do inversor para garantir uma boa ventilag&o.

= Nenhuma impureza de metal é tolerada dentro do inversor.

= O inversor deve sempre estar livre de vibracdes severas.

= Se a capacidade da fonte de alimentacao € suficiente para permitir que o soldador trabalhe
normalmente. E um dispositivo de protecdo de seguranga (Disjuntor) deve ser instalado
na rede de entrada.

Verificagao de seguranga

Os seguintes itens devem sempre ser verificados pelo operador antes de ligar o inversor

de solda:

= Certifique-se de que a tomada esteja aterrada de forma confiavel.

= Certifique-se de que os terminais de saida estdo bem conectados, sem curto-circuito.

= Certifique-se de que os cabos de saida e entrada estejam perfeitos.

= Amaquina de solda deve ser inspecionada por profissionais em tempo regular (ndo superior

a 6 meses). Deve-se verificar:

a.Se os componentes eletrbnicos estao soltos ou n&o, e remover a poeira poeira.
b.Se os cabos de entrada estdo danificados ou ndo. Se sim, devem ser substituidos.

A Aviso!

Desconecte a fonte de alimentacao antes de fazer qualquer manutencao. Entre
em contato com o fabricante ou assistente técnico para adquirir o servico e
suporte.
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Ambiente

= Temperatura de trabalho: -10 0C ~ 40 OC.

= Transporte e armazenamento: -25 0C ~ 55 0C.

= Umidade relativa do ar: 40 0C <50%; 20 0C <90%.

» Poeira, acidos, gases corrosivos e substancias no ar ambiente devem estar dentro dos
limites, conforme legislagao local.

= Mantenha uma boa ventilagdo a uma distancia de 50 cm ao redor.

= As flutuacdes da tensao de entrada devem ser inferiores a + -10% da nominal.

DETALHES TECNICOS VERSATTIL PLUS E OTTIMA PLUS

O Inversor DC MMA/TIG usa estrutura de gabinete portatil: a parte do painel frontal foi
equipado com botdo de ajuste de corrente de soldagem, indicador de energia (verde),

“w o

indicador anormal (amarelo). O terminal de saida é equipado com conector rapido “+” e “-”.

O painel traseiro possui bot&o liga /desliga, ventilador do motor, cabo de alimentagéao de
entrada. O corpo interno da maquina inclui o principal PCB placa e componentes eletrdnicos.

Acesse o painel traseiro (cabo da fonte de alimentaco). E estritamente proibido que o fio
terra seja cortado ou danificado.

Conecte o plugue rapido com o porta eletrodo ao terminal positivo e em seguida, gire no
sentido horario.

Conecte o plugue rapido com grampo terra ao terminal negativo na frente, e gire sentido
horario.

E proibido conectar a pega de trabalho ao inversor com ferro ou outros.
Instrugcao de Operacgao

NOTAS: A classe de protecédo da carcaca é IP21S.

Terminal Negativo
Terminal Positivo
Display LCD

Interruptor de alimentagao

~N OO o b~ W

Cabo de alimentacéao
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INPUT 220V

Quando o inversor acender a luz de alerta de temperatura o operador deve interromper
imediatamente os trabalhos e deixar a maquina conectada a fonte energia para que possa
refrigerar todo o sistema.

= VVocé deve usar avental, luvas, perneiras de couro e mascara facial para evitar a luz do
arco e radiacao de calor.

» Evitar que outras pessoas fiquem expostas a luz do arco elétrico.

» Materiais inflamaveis e explosivos n&do podem se aproximar.

» Instrugdes para fungdes VRD: quando a maquina esta na fungcdo MMA, pressione e segure
o interruptor seletivo por 4-5 segundos, entdo o VRD esta ligado, repita a mesma operagéo,
o VRD esta desligado.

Procedimento

a. Conectar o interruptor de alimentagéao; as luzes do amperimetro digital permaneceram
acesas.
Ajustar o potenciémetro de corrente ao valor requerido de soldagem.
Pegue o porta eletrodo e aponte para a borda de soldagem. Em seguida, coloque o
eletrodo na pega, vocé pode comecar a soldar.

Quando o eletrodo é deixado apenas 2 ou 3 cm de distancia do suporte, vocé deve substituir
para continuar trabalhando.

NOTAS: Quando a fusdo dos eletrodos estiver em processo de alta temperatura, ndo toque
nele com as maos desprotegidas ao substitui-lo. Arranhe suavemente quando acender o

arco, caso contrario o eletrodo vai colar na pecga de trabalho.

Remocao de escoria.
Apoés a execugao do cordao de solda, deve-se remover a escoria.
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DETALHES TECNICOS DENVER TORO SUPER 250

Eletrodo
2.0 @25 @32 @4.0

TORO o
SUPER 250

Power

Start A
Welding A

Arc Force

e Painel de controle frontal

1 Ligar: Para acionar a maquina ou entrar no modo de espera. O indicador acende sempre
qguando esta funcionando; enquanto ele pisca a cada 1 segundo no estado de hibernacéo.

Nota: se vocé nao for usar a maquina, desligue o botao liga / desliga no painel traseiro.

2 Fungao de configuracdo: Para escolher a fungdo que vocé precisa ajustar: corrente de
inicio do arco / corrente de soldagem / forga do arco. Se nenhuma agao for realizada ou
durante a soldagem, ele retornara automaticamente para a corrente de soldagem.

3 VRD: Para ligar ou desligar a fungéo VRD.

4 Configuragdo dos parametros: Para ajustar os pardmetros ou pressione-o para entrar
no sistema de soldagem inteligente, escolhendo o tamanho do eletrodo, a corrente de
soldagem sera configurada automaticamente.

5 MMA/LIFT TIG: Para escolher a fungdo MMA ou LIFT TIG.

6 Exibicdo do tamanho do eletrodo: Para mostrar o tamanho do eletrodo atualmente
selecionado no modo inteligente.

7 Display: para mostrar os detalhes predefinidos da corrente de soldagem / forga do arco

/ corrente de inicio do arco.
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Instalagao:

Conecte o cabo de alimentacao a fonte de energia.
Verifique se o valor da tensao varia na faixa aceitavel com um multimetro.

Insira o plugue do cabo com porta-eletrodo no soquete “+” no painel frontal da maquina de
solda e aperte no sentido horario.

Insira o plugue do cabo com grampo terra no soquete

no painel frontal da maquina de
solda e aperte no sentido horario.
A conexao de aterramento € necessaria para fins de seguranca.

Método de operacgao

Apos a instalagao de acordo com o método acima, acione a chave L/D a maquina é ligada
com o LED de energia aceso e o ventilador funcionando.

Preste atencdo a polaridade ao conectar. Fendbmenos como arco instavel e respingos
do eletrodo podem ocorrer se 0 modo incorreto for selecionado. Troque a polaridade, se
necessario.

Ao mudar a chave MMA/ TIG para o modo MMA, a soldagem normal pode ser realizada sob
a corrente de saida nominal. Ao alternar a chave MMA / TIG para a posicéo TIG e usando a
ignicao do arco de elevagéo, o arco pode ser iniciado com sucesso sob a corrente de ignigao
nominal do arco e a soldagem normal pode ser realizada sob a corrente de soldagem nominal.

Selecione um cabo com seg¢ao transversal maior para reduzir a queda de tensao se os cabos
secundarios (cabo de soldagem e cabo de aterramento) forem longos.

Predefinir a corrente de soldagem de acordo com o tipo e tamanho do eletrodo, prenda o
eletrodo e entdo a soldagem pode ser realizada iniciando o arco de curto-circuito.

Diametro do Corrente de Soldagem Tenséao de Soldagem
Eletrodo (mm) Recomendada (A) Recomendada (V)
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 44~84 21.76~23.36
2.0 60~100 22.4~24.0
2.5 80~120 23.2~24.8
3.2 108~148 23.32~24.92
4.0 140~180 24.6~27.2
5.0 180~220 27.2~28.8
6.3 220~260 28.8~30.4
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- Bl avomalis Z
MODELO OTTI% VE RSA"i;LI ULS Eﬁg’g‘z%
Tensao de Entrada (V) Monofasica 230 V Monofasica 127/230V Monofésica 230 V
Frequéncia 50/60HZ 50/60HZ 50/60HZ
Poténcia de Entrada (KVA) 9.3 9.0 8.6
Corrente de Entrada (A) 42 41 37 39
Corrente Maxima (A) 200 200 250
Faixa de Corrente (A) 30~200A 30~110A | 0~200A 10~250A
Tensao sem Carga (V) 65 65 76
Ciclo de Trabalho Nominal 35% 25% 60%
Eficiéncia 85 85 85
Fator de Poténcia 0.7 0.7 0.7
Classe de Protecéo IP21S IP21S IP21S
Classe de Isolamento F F F

o T 1T =T 3 o Lo T PR r T

» E muito importante fazer a manutengao diaria. Uma vez que vocé n3o tenha a capacidade
de verificar, entre em contato com o fabricante para adquirir o servigo e suporte necessarios.

A seguir estdo as etapas para manutencgao:

a. Remocao de poeira.

b. Remova a poeira com ar comprimido seco e limpo regularmente. Enquanto isso
inspecione o circuito interno. Regularmente certifique-se de que o cabo esta conectado
corretamente e os conectores estdo firmemente conectados. Se folgas forem
encontradas, dé um polimento. Em seguida, conecte-os novamente com firmeza.
Geralmente, se estiver soldando a maquina deve estar operando em um ambiente
onde nao ha muita poeira acumulada. Precisa remover a poeira uma vez por ano da
maquina. A maquina nao deve operar em ambiente poluido.

c. Para manter um bom contato com o cabo e os plugues.

d. Verifique as condi¢des de contato do cabo e do plugue com frequéncia, pelo menos
uma vez por dia para uso estacionario.

Aviso!
Devido a alta tens&o no circuito principal do inversor, vocé precisa de medidas de precaucao
para evitar choque elétrico acidental. Lembre-se de desligar a energia antes de remover a
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poeira.
Transporte @ Armazenamento  ..........ccoioiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiiiiiiieieieemeeieemeeieean

Esta maquina é um equipamento que deve ser evitado ataques de chuva e neve no processo
de transporte e armazenamento.

O armazém deve ser mantido seco com boa circulagdo de ar e distante de gas corrosivo
ou poeira. A temperatura deve ser mantida de -25 °C a 55 °C e a umidade relativa deve ser

inferior a 90%.

= Os usuarios devem manter as caixas e blocos de choque na necessidade de transporte
de longa distancia.
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Modelo: N° Série:
Proprietario:

Endereco: Fone:

Cidade: Estado: CEP:

N° da Nota Fiscal: Data de emissao: / /
Assinatura

t Termo de Garantia ]

A Denver S/A garante que todos os seus produtos sao fabricados sob rigoroso processo de Qualidade Total e
que este equipamento encontra-se de acordo com suas especificagdes técnicas, garantido contra qualquer
defeito de fabricacédo que seja constatado durante o uso, quando instalado, operado e mantido conforme Manual
de Instrugdes. Os equipamentos que eventualmente apresentarem defeito de fabricacao serdao, sempre que
possivel, reparados e, em ultimo caso, substituidos por outro igual ou semelhante.

A obrigacdao deste Termo de Garantia esta limitada aos reparos ou substituicdo, quando devidamente
comprovada pela Denver S/A ou por sua Assisténcia Técnica Autorizada.

ATENCAO: A validade da garantia esta condicionada ao correto preenchimento do nimero de série da
maquina na Notafiscal.

Situagbes nao cobertas pela garantia Denver:

I- Pecas e partes como cabos elétricos, ou de comando, porta eletrodos ou garras, roldanas ou guias de
arame, medidor analégico ou digital, danificados por qualquer objeto, chaves, fusiveis, bicos, tochas e
seus componentes, sujeitos a desgaste ou deterioragédo causados pelo uso normal do equipamento ou
qualquer outro dano em conseqiiéncia da inexisténcia de manutengao preventiva.

[I- A garantia acima ndo se aplicara em caso de ma utilizagao (incluindo, mas nao se limitando, a utilizagdo
de qualquer capacidade ou funcionalidade da maquina a nao ser aquela capacidade/funcionalidade
especificamente autorizada pela Denver e constante do manual de instrugdes), acidente, modificagao,
ambiente fisico ou operacional inadequado, manutenc¢éo inadequada pelo cliente ou defeito causado
por um produto pelo qual a Denver nao é responsavel. Com relacado a maquina, a garantia serd anulada
se houver a alteracdo da maquina, remogao de partes ou de etiquetas de identificagdo e decorrente de
danos no transporte ou instalagao.

IlI- A garantia acima nao cobre danos atmosféricos, manutengao imprépria ou nao autorizada ou aplicagao
diferente daquela para a qual a maquina foi projetada.

Eventuais reclamagoes deverao ser enderecadas a Denver no endereco situado a Av. Cardeal Arco Verde, 1240,
Agua Branca, Contagem - MG, CEP 32371-000 e os custos de embalagem e transporte/frete, ida e volta do
equipamento, que necessitem de Servigo Técnico serdo por conta e risco do Comprador /Usuario.

Os direitos relacionados com a presente garantia, enquanto esta vigorar, transmitem-se a terceiros, adquirentes
do equipamento.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade somente apds a data da emissédo da Nota Fiscal de venda
emitida pela Denver e/ou Revendedor Denver.

De acordo com o cédigo de defesa do consumidor este certificado tem validade mesmo apresentado sem a nota
fiscal de compra do produto, desde que devidamente preenchido sem rasuras ou avarias que impecam a
visualizagdo das informagdes. O Periodo de Garantia é especifico de 1 (um) ano e comecga na data de
aquisicao do equipamento, constante do termo de garantia.
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FALE CONOSCO

Fabrica Mineira de Eletrodos e Soldas Denver S/A
CNPJ 22.671.564/0001-99

ESCRITORIO FABRICA

Rua Cardeal Arco Verde, 1240 - Agua Branca Av. Gov. Magalhées Pinto, 3433 - Planalto
Contagem - MG - CEP 32371-000 Montes Claros - MG - CEP 39404-166
TEL.: 55 (31) 3888-4788 / FAX: 3443-3287 TEL.: 55 (38) 2101-0500 / FAX: 3215-1675

e-mail: vendasbh@denversa.com.br Visite nosso site

www.denversa.com.br
\ J

A Denver reserva-se o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem prévio aviso.



